
MoveRolls horizontaler Papierrollenförderer hat keine beweglichen  
Teile und transportiert Rollen schonend und kontrolliert. Der Rol-
lenförderer arbeitet sowohl sicher als auch leise und hat kurze 
Taktzeiten sowie hohe Kapazität. Der Rollenförderer hat ein mo- 
dulares Design und kann direkt auf dem Fabrikboden installiert  
werden; Fundamentarbeiten oder spezielle Konstruktionen werden 
nicht benötigt. Das modulare Design macht Installationen, 
Inbetriebnahmen und Modifikationen schnell und einfach.

MoveRoll® Horizontal Conveyor 

Technische Kenndaten der Module 

Länge:   2900 - 18000 mm 
Breite:   1380  -  2340 mm            
Höhe:    40 mm 
(Andere Abmessungen auf Anfrage)

Rollenkenndaten 
Breite:           450 - 5000 mm          
Gewicht:         300 - 6000 kg 
Durchmesser: 500 - 2500 mm 
(Andere Parameter auf Anfrage)

Fördermethode 
 
Die Förderer sind mit Druckluftelementen 
versehen. Rollentransport wird von Druckluft 
ausgelöst, die in die Elemente geleitet und von 
diesen kontrolliert wird. (Patentierte Methode)

Einsatzmöglichkeiten  
Horizontaler Rollentransport 
Rollentransport auf Aufwärts-/Abwärtsrampen 
möglich (10 mm/m Steigung - 30 mm/m Neigung) 
(Mehr dazu im Datenblatt von MoveRoll Ramp Conveyor)
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Simply the Smartest

Energiebedarf 
Druckluft:              3,5 - 10 Bar 
Steuerspannung: 24 VDC (110 VAC optional)

Umgebungsluft 
Luftfeuchtigkeit:  30 - 100 % 
Temperatur:       +10 - +50 °C

Förderstrecke (Zeit) 
2 Meter Förderstrecke:   Max. 6 Sekunden 
4 Meter Förderstrecke:   Max. 10 Sekunden 
8 Meter Förderstrecke:   Max. 18 Sekunden 
12 Meter Förderstrecke: Max. 26 Sekunden

Kapazität 
360 Rollen / Stunde 
Nota bene: Beschickungs- oder Empfangsvorrichtungen 
können die Kapazität reduzieren (da sie häufig längere 
Taktzeiten haben als MoveRoll Rollenförderer).

Pufferung und Positionierung 
Jedes Modul hat einen Pufferplatz 
Positioniergenauigkeit:  +/- 200 mm  
Optionale Positinierungsgenauigkeit: +/- 25 mm

Modularität
Vorgefertigte Module 
Schnell und einfach integrierbar 
Nach der Installation einfach zu modifizieren

Sicherheit 
Weniger als 4 Bar Druckluft 
Keine beweglichen Teile   
Niederspannung (24 VDC)

Wartungsarbeiten  
Alle Wartungsarbeiten erfordern nur Handwerkzeug 
und können ohne besondere Kenntnisse schnell und 
einfach vorgenommen werden.

Steuerung 
Pro Modul 4 Ausgänge 
Ausgänge:18-30 VDC, max 5 W / Ausgang 
Pro Modul 2 Eingänge 
Eingänge: 18-30 VDC, PNP or NPN, max.100 mW

Druckluft 
Luftzufuhrdruck:       3,5 - 10 Bar 
Druckluftverbrauch: 135 Nl pro 3 Meter Förderstrecke 
Luftqualität:              ISO 8573.1 Klasse 3.3.2



MoveRoll® Horizontal Conveyor 
  

Modul ID Gesamtlänge 
(L) mm

Modullänge
(ML) mm

Gesamtbreite
(w) mm

Min. Rollen-
gewicht (kg)

Max. Rollen-
gewicht (kg)

Min. Rollen-
breite (mm)

Max. Rollen-
breite (mm)

H6 - 2450 2900 2450 1380 300 3000 450 2000
H6 - 2900 3350 2900 1380 300 3000 450 2000
H6 - 3350 3800 3350 1380 300 3000 450 2000
H8 - 2450 2900 2450 1700 300 4000 450 2300
H8 - 2900 3350 2900 1700 300 4000 450 2300
H8 - 3350 3800 3350 1700 300 4000 450 2300
H10 - 2450 2900 2450 2020 300 5000 450 2600
H10 - 2900 3350 2900 2020 300 5000 450 2600
H10 - 3350 3800 3350 2020 300 5000 450 2600
H12 - 2450 2900 2450 2340 300 6000 450 3000
H12 - 2900 3350 2900 2340 300 6000 450 3000
H12 - 3350 3800 3350 2340 300 6000 450 3000

Maße und Kenndaten

Simply the Smartest
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Spezifikationen der Beispiellösung 
Montiert:           3 x H12-2450 Modul 
Gesamtlänge:  7800 mm 
Gesamtbreite:  2340 mm          
Modulhöhe:      40 mm 
Pufferplätze:     3 

Rollendaten in der Beispiellösung 
Mindestgewicht:   300 kg 
Maximalgewicht:  6000 kg 
Mindestbreite:    450 mm 
Maximalbreite:    3000 mm 
Rollenkapazität:   360 Rollen / Stunde
Transportzeit über drei Module: 16 Sekunden
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Simply the Smartest

Beispiellösung

Unten wird eine Rollentransportlösung skizziert, bei der drei MoveRoll Module eine Rollen-
förderstrecke von 7,8 Metern bilden.


